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OUTIL DE MONTAGE D'UNE COURROIE DANS LA GORGE 

D'UNE POULIE. 

La presente invention a pour objet un outil de montage d'une 
courroie dans ia gorge d'une poulie. Elle s'applique plus particulierement aux 
5 courroies de transmission de puissance et plus particulierement au domaine 
automobile, au domaine electromenager et a I'industrie. 

La Societe Demanderesse commercialise, notamment en tant 
que courroie destinee a Tentramement des accessoires (alternateur, 
climatisation y etc.) automobile, une courroie qu'il est possible de monter par 
10 mise en extension, et qui apres mise en place dans un systeme de 
transmission, maintiennent une tension suffisante pendant toute la duree de 
vie de la courroie, sans qu'il y ait besoin de la mettre en tension par un 
tendeurfixe. 

La mise en place de cette courroie (dite de type « snap-on ») 
15 implique des contraintes importantes, et elle s'effectue en general a Taide d'un 
outil de montage, que ce soit en usine (« premiere monte ») ou en rechange. 

On connaTt deja des outils de montage qui impliquent de 
disposer une partie de I'outil en contact avec le fond de la gorge de la poulie. 
De tels outils sont en particulier decrits dans les Brevets Americains 
20 US 3 138 963 (PRINCE), US 4,111,063 (JOURNEY), et US 4 109 544 
(CLARK). ' < 

L'inconvenient de ces dispositifs est qu'ils ne peuvent 
convenir qu'a des courroies transmettant de faibles puissances, car ils 
rentrent directement en contact avec la gorge de la poulie, qu'ils risquent 
25 d'endommager. 

Ce risque est d*autant plus eleve avec les courroies 
automobiles (en general du type K) qui presentent une pluralite de stries 
auxquelles correspondent le profil complementaire du fond de gorge des 
poulies. 

30 Un autre outil de montage, a levier, a ete propose dans le 

Brevet US 5 653 654 (DAVIS). II comporte deux doigts 20 et 21 formant levier. 
Pour I'utiliser, il faut au prealable relacher la tension de la courroie, ce qui 
n'est pas compatible avec une courroie de type « snap-on » pour lequel le 
systeme de transmission est justement depourvu d'un tendeur permettant une 

35 telle operation. 
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D'autres tendeurs de courroies plus particulierement destines 
aux courroies de ce type ont ete proposes pour des applications automobiles. 
On se referera en particulier au Brevet Europeen EP 831 247. Ce type d'outil 
s'appuie sur la joue et le bord de la poulie. 

Ceci a plusieurs consequences : 

- d'une part, la forme de I'outil est relativement 

compliquee, 

- d'autre part, la courbure de I'outil est definie par la 
courbure de la poulie, ce qui fait qu'il y a necessairement autant de 
modeles d'outils qu'il a de diametres de poulies, 

- et enfin, de par sa position I'outil occupe un espace 
lateral non negligeable. 

La presente invention a pour objet un outil de montage qui ne 
presente pas I'un au moins des inconvenients precites. 

L'inconvenient concerne ainsi un outil de montage d'une 
courroie dans la gorge striee ou non d'une poulie caracterise en ce qu'il 
comporte : 

- une plaque de base ayant une premiere et une 
deuxieme face qui est plane ou qui forme une partie de cylindre ayant 
sa concavite tournee en direction de la premiere face. 

une premiere et une deuxieme pattes de maintien 
sensiblement planes qui sont paralleles entre elles, qui sont espacees 
I'une de I'autre et qui s'etendent a partir d'une premiere face de celle-ci 
et perpendiculairement a la plaque de base si elle est plane, ou a I'axe 
dudit cylindre, sinon, 

- une patte de guidage qui s'etend a partir d'une 
deuxieme face de la plaque opposee a la premiere face. 

Selon une premiere variante, les deux pattes de maintien 
sont solidaires de la plaque de base et espacees d'une distance 
correspondant a la largeur normalisee d'une poulie. 

Selon une autre variante, les pattes de maintien sont 
mobiles en translation Tune par rapport a I'autre de maniere a faire varier 
leur distance en fonction de la largeur de la poulie, un moyen (dispositif de 
verrouillage, rappel par ressort, etc..) etant prevu pour fixer la position 
relative des pattes de maintien. 
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En particulier, une premiere patte de maintien peut etre 
portee par une piece mobile en translation par rapport a la deuxieme patte 
de maintien qui est solidaire de la plaque de base. 

La patte de guidage peut etre portee par la piece mobile 

en translation. 

Elle peut etre egalement solidaire de la plaque de base, en 
particulier au niveau de la deuxieme patte de maintien qui est fixe. 

La deuxieme patte de maintien peut etre une extremite 
repliee de la plaque de base. 

L'outil peut etre caracterise en ce que la piece mobile en 
translation presente une structure a deux branches reliees entre elles par 
une partie centrale, une des branches qui definit la premiere patte de 
maintien presentant une ouverture permettant le passage de la plaque de 
base et I'autre branche presentant une face d'appui pour la premiere face 
de la plaque de base. 

Pour permettre le reglage de la distance entre les pattes 
d'appui, ladite face d'appui peut presenter un dpigt cooperant avec des 
trous amenages dans la plaque de base, ou bien un bord profile cooperant 
par effet de cliquet avec des stries menagees dans la premiere face de la 
plaque de base. 

L'outil de montage peut etre caracterise en ce que la pierce 
mobile en translation presente une ouverture traversee par la plaque de 
base et en ce qu'il presente un ressort de rappel dont une extremite est en 
butee contre une patte d'appui solidaire de la plaque de base et dont 
I'autre extremite est en appui sur la piece mobile en translation. 

L'outil de montage peut etre caracterise en ce que la patte 
de guidage s'etend sensiblement perpendiculairement a ladite deuxieme 
face et presente au moins une region plane formant un angle avec la 
premiere patte de maintien cette region plane etant tournee vers Texterieur 
d'un perimetre delimite par la plaque de base et les premiere et deuxieme 
pattes de maintien, et situe au moins en partie en dehors de ce perimetre. 

Deux dites regions planes peuvent etre disposees de 
preference systematiquement, aux extremites d'une region centrale, 
laquelle est de preference a Paplomb de la premiere patte de maintien. 

L'outil de montage peut etre caracterise en ce que la patte 
de guidage s'etend sensiblement perpendiculairement a ladite deuxieme 
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face et presente au moins une region incurvee vers I'exterieur d'un 
per.metre delimite par la plaque de base et la premiere et la deuxieme 
patte de maintien, et situee au moins en partie a I'exterieur de ce 
perimetre. 

II peut presenter deux dites regions incurvees disposees 
de preference systematiquement, de part et d'autre d'une region centrale' 
laquelle est de preference a I'aplomb de la premiere patte de maintien. 

La region centrale est avantageusement plane, et elle peut 
s'etendre sensiblement entre deux bords opposes de la plaque de base. 

D'autres caracteristiques et avantages de ('invention 
appara.ssent a la lecture de la description ci-apres. en liaison avec les 
dessins dans lesquels : 

- la figure 1a montre en perspective un mode de 
realisation d'un outil de pose selon I'invention, la figure 1b illustrant une 
configuration au cours de la pose, la figure 1c etant une coupe 
transversale de la figure 1a, prise dans le plan d'un flanc de poulie. 

- les figures 2a a 2d illustrent le sequencemement de 
la pose d'une courroie avec un outil de pose selon I'invention, en 
I'occurrence, celui des figures 1a et 1b. 

- Les figures 3a a 3d illustrent le reglage de distance 
entre les partes de maintien, dans le cas de I'outil de pose des figures 
1a et 1b, et les figures 3e et 3g illustrent les forces et les couples 
generes au cours de la pose. 

- les figures 4 a 7, 8a, 8b, 9a et 9b represented des 
vanantes d'un outil de pose selon I'invention. 

Comme represent a la figure 1a, un outil de montage 
des.gne par le repere general 1 presente une plaque de base 2 plane de 
forme generate rectangulaire qui presente une extremite recourbee 3 
formant une premiere patte de maintien. Une piece 6 pourvue d'une fente 
rectangulaire 56 qui permet le passage de la plaque de base 2 peut 
couhsser longitudinalement le long de celle-ci. La piece 6 presente en 
coupe la forme generate d'un U, avec une partie centrale 61 bordee d'une 
part, d'une branche 4 formant une deuxieme patte de maintien et dans 
laquelle est menagee la fente rectangulaire 56, et d'autre part d'une 
branche 62 qui presente une face d'appui 65 pour la face inferieure 22 de 
la plaque de base 2 (voir egalement la Figure 3a). Cette face d'appui 65 
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presente a sa partie centrale un ergot 66 qui peut etre introduit dans rune 
des ouvertures 26 menagee le long de la plaque de base 2 pour fixer la 
distance entre les pattes de maintien 3 et 4. Cette distance correspond 
sensiblement a des valeurs de largeur L d'une poulie telle que la poulie 10 
de la figure 1a que chevauche Toutil 1. Une patte de guidage 5 s'etend au 
dessus de la face superieure 21 de la plaque de base 2 et forme un 
prolongement de la patte 4. 

Cette patte de guidage 5 presente au moins une region de 
guidage 51 plane ou incurvee, qui est inclinee vers I'exterieur de la poulie 
10 (notamment selon un angle a (Figure 3d) inferieur a 30°, par exemple a 
= 25°) et qui est situee en dehors du perimetre delimite par les pattes 3 et 
4 et la partie 29 de la plaque de base 2 situee entre les pattes 3 et 4. Une 
partie centrale plane 55 prolonge vers le haut la patte 4. La region de 
guidage 51 a pour fonction de diriger vers la poulie 10 la courroie 30 en 
vue de sa mise en place, alors que la partie centrale plane 55 guide 
lateralement la courroie 30 lorsqu'elle passe sur la partie 29 de la face 
superieure 21. Une region de guidage 52 symetrique de la region .de 
guidage 51 peut etre menagee de Pautre cote de la partie centrale 55, ce 
qui permet deux sens de rotation pour le montage, toutes choses egales 
par ailleurs. 

Le montage de la courroie est decrit en rapport avecjes 

figures 2a a 2b. 

A la figure 2a, Toutil est dispose a cheval sur la poulie 10, 
et la courroie a Tetat detendu est posee sur la region 29 de la plaque de 
base 2 comme represents aux figures 1b et 2a, une courte section 33 de 
la courroie 30 se trouvant deja dans la gorge 11 de la poulie 10 en amont 
de Toutil de montage 1. En aval de Toutil de montage 1, le brin 34 est libre 
et deborde lateralement du bord 12 de la poulie 10. Ensuite, manuellement 
ou a Taide d'un outil, on fait tourner la poulie 10 (dans le sens des aiguilles 
d'une montre sur la Figure 2a) ce qui a pour effet de chausser 
progressivement la courroie 30 en augmentant progressivement la 
longueur du brin 33 loge dans la gorge 11. En effet, la region de guidage 
51 appuie sur le bord 32 de la courroie 30 dans la region 34 et guide la 
courroie vers la region 29 de la face superieure 21. 

Par rotation de la poulie 10 (ou deplacement de Toutil 1 sur 
son perimetre), on chausse completement la courroie (Figure 2c) et Toutil 
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peut etre recupere (Figure 2c). Le montage de la courroie est alors acheve 
(Figure 2d). 

Comme le montre la figure 1c, la mise en oeuvre d'une 
plaque de base 2 plane fait qu'il n'y a que deux segments de droite 23 en 
contact entre la face inferieure 22 de la plaque de base 2 et les bords 12 
et 14 de la poulie 10. L'outil 1 peut done etre utilise pour tout diametre de 
poulie. 

La courroie 30 du fait de son passage sur la region 29 de 
la plaque 2 est introduite quasiment axialement dans la gorge 11 de la 
poulie 10, sans venir frotter sur les bords 12 de la poulie 30. 

Le reglage de la distance entre les pattes d'appui 3 et 4 
est illustre par les figures 3a a 3d. 

Le montage de l'outil s'effectue simplement en introduisant 
I'extremite libre 21 de la plaque de base 2 dans la fente 56 de la piece 6 
(Figure 3a). 

Ce jeu entre la fente 56 et la plaque 2 permet de 
deverrouiller par basculement la piece 6 ce qui autorise le deplacement 
longitudinal de la piece 6 (Figure 3b). Par rotation inverse, la piece 6 est 
mise en place, I'ergot 66 etant introduit dans un des trous 26 (Figure 3c 
et3d). 

Apres mise en place a cheval sur la poulie 10 et au depart 
de la rotation (Figures 3c et 3e), la force laterale F exercee par le bord 32 
de la courroie lors de sa mise en place induit un couple de basculement C b 
qui permet un autoblocage de la patte 4 contre le flanc 12 de la poulie 10, 
ce qui verrouille positivement I'ensemble. Apres ce blocage (Figure 3f), la 
pression P exercee par la courroie sur la region 29 etant faible, e'est I'effet 
de contre-couple C r induit par la force F et par I'appui de la patte 3 en B sur 
le flanc 14 et de la patte 3 en A sur le flanc 12 qui permet le maintien en 
equilibre de l'outil pendant toute la rotation. L'outil serre alors la poulie 
entre les points A et B. Apres une rotation plus importante, la courroie est 
deja engagee dans la gorge de la poulie et e'est I'effet de la pression 
supplemental P sur la region 29 qui permet le maintien de l'outil en 
place. En fin de montage (Figure 3g), il n'y a plus que cet effet de pression 
P, car la courroie n'exerce plus d'effort lateral. 

Dans le mode de realisation de la figure 4, la distance 
entre les pattes 3 et 4 est regie a I'aide d'un dispositif a cliquet (68, 27), 
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une rampe striee 27 etant menagee a cet effet a la face inferieure 22 de la 
plaque de base 2, et cooperant avec un bord incline 68 de la branche 62 
sur lequel s'appuie la plaque de base 2. 

Le mode de realisation de la figure 5 met en ceuvre un 
ressort qui s'appuie a une extremite de la plaque 2 sur une patte repliee 
72, et a son autre extremite sur la patte 4. Des pattes 71 et 73, repliees 
dans I'axe du ressort permettent son maintien. Dans cette configuration, 
I'operateur ecarte la piece 6 en comprimant le ressort 77. Une fois que 
I'outil du montage 1 chevauche la poulie, il relache son action et I'outil 
reste en place grace a Taction du ressort 77. 

Dans les modes de realisation des figures 6 et 7, la fixation 
est effectuee par vis, soit lateralement (Figure 6) soit entre les faces 21 et 
22 de la plaque 2 (Figure 7). 

Dans les modes de realisation des figures 9a et 9b, la 
plaque 2' est cylindrique, avec sa concavite dirigee vers les pattes 3 et 4 
(et done vers la poulie 10). Les pattes 3 et 4 sont perpendiculaires a I'axe 
des cylindres. Dans cette configuration, il y a deux paires de segments de 
droite 23' et 23" en contact entre la face inferieure 22 et les bords 12 et 14 
de la poulie 10 (Figure 9b), dans le cas ou la courbure de la plaque 2 est 
plus accentuee que celle de la poulie 10 

Dans le cas contraire, il n'y a qu'une paire de 
segments 23 comme dans le cas de la Figure 1c. L'outil peut dans ce cas 
egalement etre utilise quel que soit le diametre de la poulie 1 0. En tout etat 
de cause, la presence d'une face 21 convexe contribue a un meilleur 
guidage de la courroie 30 dans la region 29. 

Les figures 8a et 8b represented un outil de montage 
monobloc qui ne convient qu'a une seule largeur L de poulie, mais qui peut 
etre mis en ceuvre avec des poulies de diametre quelconque. 

II comporte une plaque de base 82 presentant une region 
de plateau central 89 delimitee de part et d'autre par des pattes de 
maintien 83 et 84 qui s'etendent depuis la face inferieure 22. 

Le plateau central 89 (plan ou convexe en direction des 
pattes 83 et 84) se prolonge lateralement par une region de plateau 88 de 
forme triangulaire (Figure 8b) qui est bordee par une patte de guidage 85 
plane qui est inclinee d'un angle a (par exemple 25°) par rapport a I'axe 
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des pattes 83, 84. L'angle a est de preference inferieur a 30°. La patte 85 
peut etre incurvee, sa concavite etant dirigee vers I'exterieur de I'outil. 

D'autres variantes de realisation sont possibles. Ainsi la ou 
les pattes de guidages peuvent etre incurvees vers I'exterieur (en etant 
convexes en direction de la poulie). Dans les modes de realisation 
precedents, la region centrale plane 55 peut etre omise. 

L'outil peut etre utilise pour le montage de tout type de 
courroie (notamment courroie striee « poly-V » de type H, J, K ou L) sur 
des poulies lisses ou striees. II peut egalement etre utilise avec des 
poulies a muret, avec I'inconvenient toutefois que la courroie sera 
deformee et portee a une tension plus elevee par le rebord de la forme en 
S liee au muret. 
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REVENPICATIONS 

1. Outil de montage d'une courroie dans ia gorge d'une poulie 
caracterise en ce qu'il comporte : 

- une plaque de base (2), ayant une premiere (22) et une 
5 deuxieme (21) face, cette plaque etant plane ou bien formant une partie de 
cylindre, ia premiere face (22) etant alors concave. 

une premiere (4) et une deuxieme (3) partes de maintien 
sensiblement planes qui sont paralleles entre elles, qui sont espacees Tune 
de I'autre et qui s'etendent a partir de la premiere face (2) de la plaque de 
10 base (2) et perpendiculairement a celle-ci si elle est plane, ou a I'axe dudit 
cylindre, sinon, 

une patte de guidage (5) qui s'etend a partir d'une 
deuxieme face (21) de la plaque opposee a la premiere face (22). 

2. Outil de montage selon la revendication 1 , caracterise en 
15 ce que les deux pattes de maintien (3, 4) sont solidaires de la plaque de base 

et sont espacees d'une distance correspondant a la largeur normalisee d'une 
poulie. 

3. Outil de montage selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les deux pattes de maintien (3, 4) sont mobiles en translation Tune par 

20 rapport a I'autre de maniere a faire varier leur distance en fonction de la 
largeur L de la poulie et en ce qu'il comporte un moyen (26, 66, 62, 68, 75, 76, 
77) pour regie de la position relative des pattes de maintien (3, 4). 

4. Outil de montage selon la revendication 3, caracterise en 
ce que la premiere patte de maintien (4) est portee par une piece (6) mobile 

25 en translation par rapport a la deuxieme patte de maintien (3) qui est solidaire 
de la plaque de base (2). 

5. Outil de montage selon la revendication 4, caracterise en 
ce que la patte de guidage (5) est portee par ladite piece (6) mobile en 
translation. 

30 6. Outil de montage selon la revendication 4, caracterise en 

ce que la patte de guidage (5) est solidaire de la plaque de base (2). 

7. Outil de montage selon les revendications 4 a 6, 

caracterise en ce que la deuxieme patte de maintien (3) est une extremite 

repliee de la plaque de base (2). 
35 8. Outil de montage selon les revendications 4 a 7, 

caracterise en ce que la piece mobile en translation (6) presente une structure 
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a deux branches (4. 62) reliees entre elles par une partie centrale (61) une 
des branches (4) qui definit la premiere patte de maintien presentant une 
ouverture (56) permettant le passage de la plaque de base (2) et i'autre 
branche (62) presentant une face d'appui (65) pour la premiere face (22) de la 
^ plaque de base (2). * ; 

9. Outil de montage selon la revendication 8, caracterise en 
ce due ladite face d'appui (65) presente un doigt (66) cooperant avec des 
trous (26) menages dans la plaque de base (2). 

1 °" ° Util de mon tage selon la revendication 8, caracterise en 
ce que ladite face d'appui (65) presente un bord profile (68) cooperant par 
effet de cl.quet avec des stries (27) menagees dans la premiere face (22) de 
la plaque de base (2). ' 

11. Outil de montage selon une des revendications 4 a 6 
caracter.se en ce que la piece (6) mobile en translation presente une 
15 ouverture (56) traversee par la plaque de base (2) et en ce qui presente un 
ressort de rappel (77) dont une extremite est en butee centre une patte 
d appu, 72) solidaire de la plaque de base (2) et dont I'autre extremite est en 
appui (4) sur la piece (6) mobile en translation. 

,« nr ^. ri # ,2 ' ° Util de monta 9 e se,on u "e des revendications 

senl? i CaraCt ' riS ' " 06 13 P9tte dS ^* (5) s'etend 

sens,blement perpendiculairement a ladite deuxieme face et presente au 

moms une region plane (51) formant un angle avec la premiere patte de 

mainten (4), cette region plane (51) etant tournee vers I'exterieur d'un 

5 ZTZ H 6,imit " ' a P,3qUe dS 6386 Gt ' eS Premi§re W et d —e-e 
p^rimetre * ^ ^ & " ^ ™ ^ en dehors de ce 

13. Outil de montage selon la revendication 12, caracterise en 
ce qu ,. comporte deux dites regions planes (51, 52) disposees aux extremes 
d une region centrale (55). 

} nrMrf t ° Uti ' de monta 9 e se,on ^e des revendications 

precedent**, caracterise en ce que la patte de guidage (5) s'etend 
sens.blement perpendiculairement a ladite deuxieme face (21) et presente au 
mens une region (51) incurvee vers ,'ext.rieur d'un perimetre deLite par a 
Ptaque de base (2) et la premiere (4) et deuxieme (3) patte de maintien et 
situee au moms en partie a I'exterieur de ce perimetre. 
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15. Outil de montage selon la revendication 14, caracterise en 
ce qu'il comporte deux dits regions incurvees (51, 52) situees de part et 
d'autre d'une region centrale (55). 

16. Outil de montage selon une des revendications 13 ou 15, 
5 caracterise en ce que la region centrale (55) est situee a Paplomb de la 

premiere patte de maintien (4). 

17. Outil de montage selon un des revendications 13 ou 15, 
caracterise en ce que la region centrale (55) est plane. 

18. Outil de montage selon la revendication 17, caracterise en 
10 ce que la region centrale s'etend sensiblement entre deux bords opposes de 

la plaque de base (55). 
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